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GN-3200

Une grande efficacité couplée a un gain d'espace

La conception compacte de cette machine d'une largeur totale de
700 mm et d'un encombrement de 1,04 m2 a permis de raccourcir
les lignes de production et d'améliorer I'espace d'usinage.
L'intégration d'un portique de chargement a grande vitesse
avec une vitesse de chargement de 3,5 secondes et d'un large
choix d'appareils de chargement et de déchargement permet un
fonctionnement automatisé autonome ou une intégration dans

d'autres processus.

Un positionnement de grande précision
et une précision exceptionnelle

L'association d'une conception a glissiéres aux excellentes

propriétés d'amortissement et du contréle de débit de ['huile de
lubrification permet d'améliorer les performances de suivi pour de
trés petits mouvements d'axe et de réduire au strict minimum les
déplacements inutiles. Les broches avec arrosage sous pression
et les capteurs intégreés procurent une rotation réguliére avec
de faibles vibrations grace a un entrainement sans courroie.
Cette conception garantit une précision et une répetabilite
exceptionnelles.




GN-3200W

Une plus grande efficacité couplée a un plus
grand gain d'espace

Le GN-3200W est la version deux broches du GN-3200. Equipé d'un
chargeur grande vitesse, sa productivité est encore plus élevée, La
largeur de la machine est réduite de 33 % et son encombrement
de 27 % par rapport aux modéles précédents de Miyano, offrant
ainsi un gain d'espace important. Grace a un large choix d'appareils
de chargement/déchargement, des portiques de chargement
a grande vitesse simple ou double, des unités de transfert et de
rotation, cette machine est la meilleure solution pour répondre a
des besoins d'automatisation spécifiques.

Une conception solide et rigide

avec zéro effet thermique

La conception de la machine repose sur un concept simple : éviter
I'amplitude thermique pendant le fonctionnement en transférant
la chaleur de l'usinage dans le corps de la machine. La machine est
en effet dotée d'un bati et d'un banc aux propriétés thermiques
identiques renforcés par une poupée fixe a volet et par une cuve
d'arrosage séparée,




Exemples de configuration
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Précision d'usinage
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Systeme de serrage
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Caractéristiques de la commande numérique

GN-3200

Incrémentation d'entrée minl.
Incrémentation de sortie minl,
Interpolation

Flletage

Correction de l'avance rapide

Fonction outil
Compensation d'outil

Entrée et sortie des données

Autres

Options

systéme FSOITD 1

Xz

0,0001 mm, 0,00001", 0,0001deg

axe X :0,00005 mm (Rayon) axe Z:0,0001 mm

G01,G02, G03

632,633,634

0~ 100%

0~ 150%

512Ka (1 280m)

400

Vitesse de broche 54 digits, spécifice directement (G97),

PP R R (G6)

T OOAL (OO = Nombre et géométrie doutils,

£/ = nombre de correction d'usure)

64 piéces (capacité totale des 3 systémes : 96 piéces)

RS-232C, interface carte mémoire

Ecran couleur LCD 84 pouces, systéme dh ol

places (G52-GS9), e

fe de fangle R, saisie d prog Jes (G10),

gra n directe des cotes, cycle fixe de percage, macro

personnalisée, cycle fixe répétitf multiple, modification du contexts,
ntation ch he, taraudage rigide, gestion de la durée de

vie des outlls, comy on du rayon du bec de I

il (G40, G41,
G42], afichage de favance de coupe réelle ffichage du temps de
fonctionnement/des piéces.
Interpolation des coordo

cylindrique, commande d'ébauche Cs.

GN-3200W
Axes commandes

Incrémentation d'entrée mini.

systéme FS 01-TD 2
2axes X, Z x 2 systémes

2d | 0 2 axes x

L A T et

0,0001 mm, 0,00001°, 0,0001 deg

Incrémentation de sortie mini. Axe X ; 0,00005 mm (Rayon) Axe Z :0,0001 mm
Interpolation G01, GO2, GO3
Filetage a22,633,G34
Correction de l'avance rapide 0~ 100%
Correction de l'avance de coupe 0~ 150%
ke & e Capacité totale des 2 systémes 1 Mo (2 560 m)
Nombre de progr gl BOO {capac des 2 sy )
Fonction broche Vitesse de broche S4 digits, spécifiée directement (G97),
G de de de surfa 1G98}
Fonction outi] TOOAA (OO = Nombre et géométrie d'outils,
£y = nombre de correction d'usure)
Compensation d'outil 64 piéces (capacité totale des 3 systémes : 96 pieces)
Entrée et sortle des données RS-232C, Interface carte mémore
T £ R A cles pléces (G52-G59),
9 e i cfication b
dles cutiks, wation dh : "- G41,G42), affichage de
Options Interpolation des coordonnées polaires,interpolation
cylindrique, commande d'ébauche Cs.




Caractéristiques de la machine

Pigces GN-3200 GN-3200W
Capacité dusinage —
Diamétre max. de la pince pour broche Pince pour broche (douille fendue) @ 40 mm
Pince pour broche (douillefixe) Coe¥mm
Mandrin & air de précision @ 45 mm
Mandrin standard Coedsmm
Pince a diaphragme @ 45mm
Longueur dusinage max. S oSomm
Longueur d'usinage max. avec chargeur 40mm
Broche
Nombre de broche(s) 1 2
Nez de broche
Diamétre du canal de la broche principale @ 17 mm
Diamétre intérieur de broche Cellmm
Plage de vitesse de broche 8 000 min™
Déplacement
Nombre de plateau(x) d'outils 1 2
Type
Type de glissiére axe X Queue d'aronde
axe Z
Axe de commande 2 axes (X, Z simultanément) 2 x 2 axes (X, Z simultanément)
Course de déplacement axe X
axe Z 200 mm
Vitesse davance rapide axeX Csm/min
axe Z 15 m/min
Outils |
Dimension de la queue des outils de tournage carrés @ 10,12, (16) mm
Nombre d'outils Standard s s
Diamétre de la queue du foret @ 20mm
Moteur |
Entrainement de la broche principale 15Min./Cont. 2,211 5kw
Arrosage |
Type de cuve Séparée
Capacité de la cuve o o
Dispositif d'arrosage de la broche
Capacité de la cuve Viscosité de Mhuile VG10 e e
Alimentation en air
Pression dalimentation en air OAMpa@kgfiemd
Systéme de lubrification
Capacité de la cuve Viscosité de huile VG32 s aex2
Alimentation
Capacité 2 A
Dimensions de la machine
Hauteur centrale de la broche S o®semo
Hauteur de la machine 1600 mm
Encombrement au sol Largeur o 70mm | 1400mm
Profondeur 1460 mm
Poids de lamachine Casokg |20k
Autres
Protection contre les projections
Accessoires en option
Portique de chargement, systémes de pince, projection d'air, arrosage haute pression et intemr e, ge inteme de la broche, Jue, arét jue de l'alimentation, convoyeur 3 copeauy, réceptacle de copeaux,
compteur total et des préréglages, compteur total et multiple, conduit pour récupérateur des vapeurs d'arrosage, dapet et conduit, signal | leur de carac que, etc.
Caractéristiques du chargeur (option) Commande numérique 2 axes
—— 2 charriots 4 bras
Capacité de transport =
Dimension max. des piéces @ 40 ¥ 40 mm
Poics max. S
Avance Déplacements droite et gauche 130 m/min
Déplacements haut et bas S Msdm/min
Commande
Systéme de commande . CommandePMCdesaxes
Logiciel de commande Commande du chargeur flexible
Systéme dentrainement Deéplacements rofe et gauche | Cemailereetpigron
Déplacements haut et bas Crémaillére et pignon
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